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ARCo 790 Bulk Fill (Bulkfyllning) bestar av en specialiserad epoxymatris med lokalt anskaffad sand och grus. Bulk Fill &r
skapat som ett billigt satt att reparera betongytor innan de beldggs med ett topplager med minst 6 mm ARC 791 eller 988.
ARC 790 Bulk Fill &r starkare an vanlig betong och dess sega hartsstruktur stdr emot mekaniska slag (typisk
kompressionsstyrka ar 295 kg/cm? (4 200 psi) enligt ASTM C 873). ARC 790 Bulk Fill kan inte anvandas som en kemisk
barriar eller under vatten och skall alltid forses med ett topplager av ARC 791 eller ARC 988.

Anvisningar for blandning av ARC 790 i I6svikt

1. Det &r viktigt att réra om OBSERVERA! Blandningsforhallandena  blad och véaggar pa blandaren.
baskomponenten del A sa att pigmentet ~ ar angivna i steg om en volymsdel del A Tillsatt aterstdende mangd sand
som har separerat blir jamnt fordelat och B till fyra volymsdelar del C och dnskad mangd grus och blanda
innan hardaren del B tillsatts. (tvattad/torr 2040 kiselsand) och tre under ytterligare 2-3 minuter.

volymsdelar del D (13 mm grus). T ex
1,3 1 del A och B blandas med 5,2 | 2040
kiselsand och 3,9 | 13 mm grus som ger
ett utbyte av 9,1 1.

2. Anvand en blandare med variabel
hastighet och ett "Jiffy"-blad, blanda del
A med en upp- och nedatgaend rorelse
till dess att fargen har blivit jamn.

5. Skrapa av sidorna pa
blandningskarlet och
blandarbladen. Blanda slutligen
under ytterligare 2-3 minuter.

4. Fyll en ren brukblandare med hélften Stanna blandaren och transportera
av den erforderliga méangden 2040 det blandade materialet omedelbart
kiselsand. Blanda del A och B till jamn till arbetsomradet.

konsistens och hall detta i
brukblandaren. Blanda under 2-3
minuter, stanna blandaren och skrapa av

3. Proportionera upp 6énskad mangd av
basen del A och hardare del B med hjalp
av nedanstaende bland-ningstabell. Hall
komponenterna i ett rent k&arl som har
20% storre volym &n blandningen.

Folj nedanstaende tabell som
visar blandnings-forhallanden
med avseende pa volym och vikt.

Volym Vikt
A B C D A B C D
10L 300 ml 52L 39L 1,2 kg 310¢g 7.5 kg 5,4 kg
15L 440 ml 7.8L 58L 1,7 kg 460 g 11 kg 8,0 kg
20L 590 ml 0L 7,8L 2,3 kg 610 g 15 kg 11 kg
25L 740 ml 13L 9,7L 2,9 kg 770 g 19 kg 13 kg
30L 890 ml 6L 2L 3,5 kg 920 g 23 kg 16 kg

Anvéand diagrammet “ARC Bulk Fill - Berékning av order och tackning” f 6r att bestamma hur mycket material som behovs for att técka ytan.

Hanteringstid - minuter Hardningsschema
10°C 16 °C 25 °C 32°C 10 °C 16 °C 25 °C 32°C
ARC 797 65 40 30 18 Tal fotsteg/ 11 h 45h 3h 2h
ARC 790 60 50 40 35 Starta topplager
Latt belastning 18 h 75h 5h 4 h
Full belastning 66 h 28 h 15 h 10 h
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