®D/ VISION OF CHESTERTON®

PRODUKTBLAD

Beskrivning

En med glas forstarkt komposit for renovering och skydd av ytor pa betong
och metall som &r fuktiga eller befinner sig under vatten. Den laggs normalt
pa till en tjocklek av 3 mm eller mer. Krymper ej och &r 100% homogen.
Fargen ar gra.

ARC 835 ar avsedd for akut renovering och beldggning av metallkompo-
nenter utsatta for latt nétning och korrosiv miljd. Den kan anvandas for att
tata lackor och tappa igen porer lika val som fér snabb renovering av slitha
ytor. Den skadade komponenten kan snabbt tas i drift d& ytan inte behover
avfuktas eller torka.

Sammansiéttning - Polymer/Glas komposit

Bindemedel - En tvdkomponent, modifierad epoxystruktur reagerad med
en fukttalig aminhardare.

Basmaterial - En noggrant utvald blandning av fina glaspartiklar sam-
mansatta for att erhdlla en bearbetningsbar, korrosionsbesténdig yta.

Lampliga anvdndningsomraden
o Kylvattenpumpar ® Rorkrokar

e Flansytor e Anfratta ror

e \entilhus e Pumphus

o Kulvertror ¢ Anfratta tankar och kérl
Férdelar

o Gar att lagga pé i ett tjockt lager med en enda applikation

® Seg basstruktur som motstar termisk-mekanisk chock

e Fukttalig hardare garanterar tillforlitlig vidhéftning mot fuktiga ytor

e Arbetstid och stillestandstid minskas pé grund av enkel applikation och
snabb héardning

® Bekvam férpackning och enkel blandning

e \erifiering av ratt tillblandning genom fargéndring

¢ Hardar bade under vatten och pé fuktiga ytor

Foérpackning

Materialet finns i tva forpackningsstorlekar: 125 gram och 500 gram.
Varje forpackning innehdller uppmatta méngder (del A och del B).
Blandnings- och appliceringsverktyg samt applikationsanvisningar med-
foljer ocksa.

Kemisk motstédndskraft

Provad vid 21°C. Proven hardade i fem dagar vid 25°C.
1 = Oavbruten neds&nkning under l&ang tid

2 = Kortvarig/tiliféllig nedsénkning

3 = Sténk och spill med omedelbar upptorkning, angor
4 = Rekommenderas ej vid direkt kontakt

Syror Ovriga dmnen
10% Saltsyra 2 BunkerC 2
20% Saltsyra 3 Dieselbransle 2
37% Saltsyra 4 Isopropylalkohol 2
5% Salpetersyra 2 Fotogen 2
10% Salpetersyra 3 Nafta 3
5% Fosforsyra 1 Saltvatten 1
20% Fosforsyra 2 Avloppsvatten 1
10% Svavelsyra 2 Xylen 3
20% Svavelsyra 3  Toluen 3
Alkalier och blekmedel
28% Ammoniumhydroxid 2
10% Kaliumhydroxid 2
50% Kaliumhydroxid 2
50% Natriumhydroxid 2
10% Natriumhydroxid 3
6% Natriumhypoklorit 4

Tekniska data
Densitet, hdrdad e 1,5 gram/cm3
Tryckhéllfasthet (ASTM D 695, 17 MPa
Bojhalifasthet (ASTM D 790 59 MPa
Draghélifasthet (ASTM D 638 24 MPa
Hardhet Shore D (ASTM D 2240) 75
Slaghéllfasthet (ASTM D 2794) 2,26 Nm
Vertikal séttning vid 21°C
oché6mm e Ingen sé&ttning
Maximal temperatur V&t anvandning 38°C
(Beroende pa anvandning) Torr anvandning 49°C




Ytpreparering

Korrekt preparering av ytan &r viktig for att denna produkt skall bibehalla
sina egenskaper under lang tid. De exakta kraven pa ytpreparering varierar
med applikationens utsatthet, forvantad livslangd och utgangstillstandet
hos underlaget.

Optimal preparering skall ge en yta rengjord frén alla féroreningar och
uppruggad till ett profildjup pé 75-125 pm. Detta uppnéas normalt genom
rengdring, blastring till en renhet motsvarande vit metall (SA3/SSPC - SP5)
eller nara vit metall (SA 2 1/2 SSPC SP 10) foljt av tvattning med ett organ-
iskt l6sningsmedel som avdunstar utan att [amna kvar nagra rester.
Slipning eller bearbetning till en grov ytprofil, folit av tvattning med
|6sningsmedel &r acceptabelt, men kan ge en férsdmring av vidhaftnings-
formégan. For detaljerade anvisningar hanvisas till instruktionerna som
medféljer produkten, eller radgér med din ARC-representant.

Blandning

For att underlatta blandning och applicering skall materialets temperatur
ligga mellan 21°C - 32°C. Varje sats &r forpackad i ratt blandningsfornal-
lande. Om ytterligare tillblandning krévs skall satsen delas upp i korrekt
blandningsforhallande.

Blandning Viktsférhallande

A:B 1,3:1

Hall dver del B i behallaren med del A och blanda fér hand i en minut. Hall
tillbaka en liten del av denna blandning i behallare B och skrapa
behéllarens vaggar for att avidgsna samtliga rester. Blanda under ytterligare
en minut. Materialet skall ha en jamn férg och vara fritt fran fargstrimmor.
Applicera omedelbart.

Hanteringstid - Minuter

10°C 25°C 43°C
125 gram 75 45 20
500 gram 60 40 15

Ovanstéende tabell visar den praktiska hanteringstiden for ARC 835 med start fran det att tillbland-
ningen borjar.

Applicering

ARC 835 appliceras normalt till en tjocklek mellan 3 - 6 mm, den kan
emellertid appliceras med en minsta tjocklek av 1,5 mm. L&gsta applicer-
ingstemperatur & 10°C. Med ett plastverktyg eller stalspackel pressas
materialet in i ytan for att fukta denna fullstandigt och trénga undan all fukt.
Sedan materialet &r applicerat kan det jamnas till pa flera satt. Lagg alltid
pé och fardigstall till 5nskad form inom angiven hanteringstid.

Om det ar nédvandigt kan ARC 835 bearbetas med karbidverktyg sedan
produkten har hardat till "L&tt belastning" enligt nedanstaende tabell. | vissa
applikationer krévs ndgon form av armering fér massan, detta kan med
fordel utféras med antingen strackmetall som svetsats fast pa ytan innan
denna prepareras eller genom att lagga in férstarkning av nylonnat i kompos-
iten medan denna fortfarande &r fuktig.

Om ytan ar torr kan materialet belaggas med samtliga ARC- polymerkom-
positer. Om det har hardat till punkten for "L&tt belastning” enligt
nedanstaende tabell, skall ytan ruggas upp och tvattas med ett organiskt
|8sningsmedel innan den ytbeldggs. Fére denna punkt krdvs ingen ytterligare
ytpreparering forutsatt att ytan inte har férorenats.

Tackférmaga

Baserad p& 3 mm tjocklek:

En sats p& 125 gram técker 278 cm?
En sats pa 500 gram tacker 1111 cm?

For att berdkna hur manga kilo som behdvs for en given applikation anvand
nedanstéende formel:

1,5 x arean (M2 ) x genomsnittlig tjocklek (mm) = antal kg
Hérdningsschema - Timmar
10°C 25°C 43°C
Klibbfri 10h 4h 2h
Latt belastning 12h 8h 5h
Full belastning 24h 24 h 12h
Full kemisk
motstandskraft 48h 48h 48h
*ARC 835 rekommenderas ej for langvarig exponering i kemisk korrosiv miljé.
Rengéring

ARC 835 hardar till en fast massa pa kort tid. All rengdring méste ske sé
snart som mojligt for att forhindra att materialet hardnar pa verktygen.
Anvand kommersiella Idsningsmedel (aceton, xylen, alkohol, metyletylketon)
for att rengdra verktyg omedelbart efter anvandning. Sedan materialet val
har hardat méaste det slipas bort.

Lagring

Lagras mellan 10°C och 32°C. Awvikelser fran detta temperaturomréde som
kan ske under transport &r acceptabla. Lagringstiden i ooppnade behéllare
artva ar.

Sédkerhet

Innan denna produkt anvands las igenom produktbladet eller de aktuella
sékerhetsforeskrifterna for ditt omrade. Folj normala arbetsmetoder som
galler for slutna utrymmen.

Tekniska data belyser resultat vid laboratorieprov och &r endast avsedda att visa allménna egenskaper. A W. CHESTERTON CO. FRANSAGER SIG ALLT GARANTIANSVAR DIREKT, ELLER INDIREKT,
INKLUSIVE GARANTIER FOR DISTRIBUTIONSLEDET, FOR ATT MEDLET AR LAMPLIGT FOR ETT SARSKILT ANDAMAL ELLER SARSKILD ANVANDNING. ANSVARSSKYLDIGHETEN BEGRANSAS

ENDAST TILL ERSATTNING AV PRODUKTEN.
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