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ARC. 855HT

PRODUKTBLAD

Beskrivning

Avancerad keramisk komposit avsedd att skydda utrustning
fran korrosion och erosion vid nedsankning i vatten med hog
temperatur. Systemet innehaller en komposit med mattlig
viskositet som, beroende pa applikation, appliceras i ett eller tva
skikt med pensel eller applikator. ARC 855HT appliceras med en
nominell tjocklek pa 750 - 1000 mikron.

ARC 855HT har en torrsubstans pa 100% och ger, utan behov
av varmhardning, enastdende skydd mot korrosion och

erosion for utrustning med hog arbetstemperatur som hanterar
vattenldsningar. Finns i fargerna svart och gratt. Efter hardning
ger produkten enastaende slitmotstand och skydd mot
blasbildning, samt en finish med hégglansig yta.

Sammansiéttning - Polymer/keramisk komposit
Bindemedel - En tvakomponents, modifierad epoxyhartsstruktur
som reagerat med en hardare av cykloalifatiskt amin.
Basmaterial - En noggrant utvalt blandning av keramer
sammansatta for att uppna en slat, nétningsresistent yta som gar
att applicera med pensel.

Lampliga anvdndningsomraden

« Kondensorer ¢ Varmvattenpumpar

« Varmevaxlare ¢ Cirkulationsutrustning

¢ Pumpsnéckor for borrslam

¢ Pumphjul « Separatorer for olja/gas

« Kondensatpumpar « Separatorer for olja/vatten
* Tankar « Rorkrokar vid oljeutvinning
* Ventiler * Kondensattankar

e Tryckkarl « Forangare

¢ Utrustning inom sockerindustrin

Tekniska data

Férdelar

» Enastaende motstand mot permeation och blasbildning i
applikationer som innehaller utrustning med inkladnad mot
vatten med hdg temperatur.

» Hogglansig yta ger lagre friktionsmotstand, battre fléde och
hogre verkningsgrad fér pumpar.

« Talig hartsstruktur som motstar termo-mekanisk chock.

« Overlagsen vidhaftning garanterar tillférlitlig funktion utan
slappning eller korrosion for den undre filmen.

» Avancerat basmaterial som ger enastaende slitmotstand.

« Ingen varmehardning kravs.

« Hardning pa plats ger minskade applikationskostnader och
spilltid.

Férpackning

Materialet finns i tre forpackningsstorlekar: satser pa 0,75,
4 och 16 liter. Varje férpackning innehaller fardigdoserade
behallare (Del A och Del B). Satserna pa 0,75 och 4 liter
innehaller aven ett blandningsverktyg, pensel, applikator
av plast samt appliceringsinstruktioner. Satsen pa 16 liter
innehaller endast appliceringsinstruktionerna.

Kemisk motstandskraft
Rekommenderad for kontinuerlig nedsankning i vattenlésningar
med hog temperatur, med ett pH-varde pa 2 — 14.

Densitethardad e 1,95 glcc
Dragvidhaftning (ASTM D 4541) >140 kg/cm?
Tryckhallfasthet (ASTM D 695) 840 kg/cm®
Langdutvidgning (ASTM D 638)

Bojhallfasthet (ASTM D 790) 140 kg/cm?®
Bojmodul (ASTM D 790) 9,8 x 10* kg/cm?
Hardhetsprov med durometer (ASTM D 2240) 85 Shore D

Vertikal sattning
vid 21°C och 750 p

Ingen sattning

Maximal temperatur
(Beroende pa anvandning)

Vat anvandning
Torr anvandning

110°C
150°C




Ytpreparering

Korrekt preparering av ytan ar viktig for att denna produkt skall
bibehalla sina egenskaper under lang tid. De exakta kraven pa
ytpreparering varierar med applikationens utsatthet, férvantad
livslangd och utgangstillstandet for underlaget.

Optimal preparering skall ge en yta rengjord fran alla féroreningar
och uppruggad till ett profildjup pa 75 - 125 mikrometer. Detta
uppnas normalt genom rengdring, blastring till en renhet
motsvarande vitmetall (SA 3 /SSPC-SP5) eller nara vitmetall
(SA 2 1/2 /ISSPC-SP10) foljt av tvattning med ett organiskt
I6sningsmedel som avdunstar utan att Iamna kvar nagra rester.

Blandning
Blandning och applicering underlattas om materialtemperaturen
ligger mellan 21°- 32°C. Satserna férpackas med ratt blandnings-
forhallande. Om proportionerna behdver andras maste
komponenterna delas upp enligt féljande blandningsférhallande:

Blandning Viktférhallande

A:B 119:1

Hall 6ver innehallet fran Del B till Del A och blanda vid lag
hastighet med en borrmaskin med variabel hastighet, eller for
hand med det bifogade blandningsverktyget, under tre till fem
minuter. Skrapa noga behallarnas sidor och botten sa att bada
komponenterna blandas fullstandigt. Fortsatt blanda tills
blandningen far en homogen konsistens.

Hanteringstid - Minuter

16°C 25°C 32°C
0.75 liter 70 55 45
4 liter 60 45 30
16 liter 40 25 20

| tabellen ovan visas den praktiska bearbetningstiden for ARC 855HT, angiven fran
blandningens bérjan.

Applicering

ARC 855HT kan appliceras med en minsta tjocklek pa 500 mikro-
meter. Nominell appliceringstjocklek varierar mellan 750 -

1000 mikrometer, med ett eller tva skikt, efter behov. Den minsta
rekommenderade appliceringstemperaturen ar 21°C. Fukta ytan
fullstandigt med pensel eller applikator och applicera sedan
kompositmaterialet till nskad tjocklek. Maximal rekommenderad
filmtjocklek ar 1250 mikrometer. Om det ar nédvandigt kan ARC
855HT bearbetas med karbidverktyg innan produkten har hardat
till "Latt belastning" enligt nedanstaende tabell. | annat fall maste
diamantverktyg eller slipning tillgripas.

Sa lange filmen inte har férorenats eller hardats utdver det
stadium som kallas Topplagret fardigt i nedanstaende hardnings-
schema kan du applicera fler lager av ARC 855HT utan ytterligare
beredning av ytan. Om hardningen har fortstkridit forbi detta
stadium maste du blastra eller sanda latt, foljt av skoljning i ett
I6sningsmedel. Detta for att ta bort eventuella slipmedelsrester.

Tackformaga
Baserat pa 750 mikrometers tjocklek:
En sats pa 0,75 tacker 1,00 m:
En sats pa 4 liter tacker 5,33 m?
En sats pa 16 liter tacker 21,33 m?
Anvand nedanstaende formel for att berédkna hur manga kilo som
behdvs for en given applikation:
1,95 x arean (m?) x genomsnittlig tjocklek (mm) = kg

Hérdningsschema

16°C 25°C 32°C
Klibbfri 8 tim 4 tim 3 tim
Latt belastning 18 tim 9 tim 6 tim
Topplager fardigt 24 tim 12 tim 9 tim
Full belastning 72 tim 36 tim 24 tim

Full kemisk motstandskraft84 tim 48 tim 36 tim

Full kemisk hallfasthet kan uppnas snabbare genom forcerad hardning med torr varme.
Hérdningen forceras genom att forst lata materialet bli klibbfritt, sedan varma upp det till
70°C under 4 timmar, eller 50 °C under 12 timmar.

ARC 855HT har unik formaga att harda under drift. En egenskap
som gor att kompositen kan anvandas under drift efter en
hardningsperiod i pa 36 timmar vid 32°C, 48 timmar vid 25°C

eller 84 timmar vid 16°C.

Rengéring

Anvand kommersiella I6sningsmedel (aceton, xylen, alkohol,
metyletylketon) for att rengdra verktygen omedelbart efter
anvandning. Sedan materialet val har hardat maste det slipas
bort.

Lagring

Lagras mellan 10°C och 32°C. Avvikelser fran detta tempe-
raturomrade som kan ske under transport ar acceptabla.
Lagringstiden i o0ppnade behallare ar tva ar.

Sékerhet

Innan denna produkt anvands las igenom produktbladet eller
de aktuella sakerhetsforeskrifterna for ditt omrade. Folj normala
arbetsmetoder som galler for slutna utrymmen.

Tekniska data belyser resultat vid laboratorieprov och &r endast avsedda att visa allmanna egenskaper. AW. CHESTERTON CO. FRANSAGER SIG ALLT GARANTIANSVAR DIREKT,
ELLER INDIREKT, INKLUSIVE GARANTIER FOR DISTRIBUTIONSLEDET, FOR ATT MEDLET AR LAMPLIGT FOR ETTT SARSKILT ANDAMAL ELLER SARSKILD ANVANDNING..

ANSVARSSKYLDIGHETEN BEGRANSAS ENDAST TILL ERSATTNING AV PRODUKTEN..
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