Composite Technology

ARC. 855

PRODUKTBLAD

Beskrivning

En avancerad keramisk komposit ssmmansatt for att skydda
utrustning mot aggressiva kemiska angrepp, korrosion och erosion.
Produkten &r en komposit med I&g viskositet som &r latt att applicera
med pensel eller roller. ARC 855 kan appliceras med en minsta
tjocklek av 250 um per skikt. Krymper €j.100% homogen. Finns i
fargerna svart och gra.

ARC 855 kan anvéandas ensam, eller tillsammans med andra

ARC- kompositer. Detta tvdkomponentsystem forlanger driftstiden
och medger planerat férebyggande underhall. Den hardade
keramiska kompositen har éverlagsen motstandskraft mot kemikalier
och nétning samt har en hégglansande finish.

Sammansittning - Polymer/keramisk komposit
Bindemedel - En tvdkomponent, modifierad epoxystruktur reagerad

Férpackning

Materialet finns i fyra storlekar: 250 g, 1 kg, 4,5 kg och 15 liters
satser. Varje forpackning innehaller tvé férdoserade behallare ( Del
A och Del B). Ett blandningsverktyg, en pensel och bruksanvisning
medféljer 250 g, 1 kg och 4,5 kg I-satserna. 15 I-satsen innehéller
bara en bruksanvisning.

Kemisk motstandskraft

Provad vid 21°C. Proven hardade i fem dagar vid 25°C,
efterhardning kommer att forbéattra den kemiska motstandskraften.
1 = Oavbruten nedsankning under lang tid

2 = Kortvarig/tillfallig nedsénkning

3 = Stank och spill med omedelbar upptorkning, angor

4 = Rekommenderas ej vid direkt kontakt

Syror Alkalier och blekmedel

med en alifatisk hérdare. _ 10% Saltsyra 1 28% Ammoniumhydroxid 1
Basmaterial - En noggrant utvald blandning av keramer 20% Saltsyra 2 10% Kaliumhydroxid 1
sammansatta for att uppna en slét notningsresistent yta som gar att 37% Saltsyra 3 50% Kaliumhydroxid 1
applicera med pensel. 10% Svavelsyra 1 10% Natriumhydroxid 1
Lampliga anvdndningsomraden 20% Svavelsyra 2 50% Natriumhydroxid 1
« Flaktar och képor « Trattar och matare for kol 5% Salpetersyra 1 6% Natriumhypokiorit 1
« Varmevixlare « Vattenlador 10% Salpetersyra 2
« Matartrattar « Kylvattenpumpar 5% Fosforsyra 1
« Massaberedare « Slitplatar 20% Fosforsyra 2
« Pumphus « Kolsiktar Ovriga &mnen
« Kar for sandfilter * Pumphijul Bunker C 1
« Stalkonstruktioner « Kondensorer Dieselbréansle 1
« Tankar och kar « Vakuumpumpar Isopropylalkohol 1
« Pumpsnéckor « Anfrétta tankar och ror Fotogen 1
« Vatskrubbers « Skruvar for avvattning Nafta 1
* Ventiler Saltvatten 1
Férdelar Avloppsvatten 1
« Yta med hég glans som minskar friktion, 6kar fléde och Xylen 1
verkningsgrad p& pumpar. Toluen 1
* Seg basstruktur som motstar termisk-mekanisk chock.
« Overlagsen vidhaftning garanterar tillférlitligt utférande
utan slappning eller underkorrosion.
« Arbetstid och stillestandstid minskas pa grund av enkel
applikation.
« Ingen varmehérdning kravs.
« Fungerar bra under varierande kemiska férhallanden.
Tekniska data
Densitet, hardad e 1,6 g/cc
Tryckhallfasthet (ASTM D 695) 83 MPa
Bojhallfasthet (ASTM D 790) 55 MPa
Draghallfasthet (ASTM D 638) 23 MPa
Langdutvidgningskoefficient (ASTM C 531) 4,6 x 10°cm/cm/°C
Katodisk sléappning (ASTM G 8) Klarar 60 dager
Kompositens Rockwellh&rdhet (ASTM D 785) R105
Kompositens Hardhet Shore D (ASTM D 2240) 85
Saltdimma — skurna paneler (ASTM B 117) Ingen rost > 10 000 timmar
Vertikal sattning vid 21°Coch 0,50 mm e Ingen sattning
Maximal temperatur Vat anvandning 65°C
(Beroende p& anvandning) Torr anvandning 120°C




Ytpreparering

Korrekt preparering av ytan ar viktig for att denna produkt skall
bibehélla sina egenskaper under lang tid. De exakta kraven p&
ytpreparering varierar med applikationens utsatthet, férvantad
livslangd och utgéngstillstdndet hos underlaget.

Optimal preparering skall ge en yta rengjord fran alla féroreningar
och uppruggad till ett profildjup p& 75-125 um. Detta uppnas normalt
genom rengdring, blastring till en renhet motsvarande vit metall
(SA3/SSPC - SP5) eller nara vit metall (SA 2 1/2 SSPC SP 10) foljt
av tvattning med ett organ-iskt ldsningsmedel som avdunstar utan att
lamna kvar négra rester.

Blandning
For att underlatta blandning och applicering skall materialets
temperatur ligga mellan 21°C - 32°C. Varje sats &r férpackad i ratt
blandningsférhal-lande. Om ytterligare tillblandning kravs skall
satsen delas upp i korrekt blandningsforhallande.

Blandning Viktsférhallande

A:B 6.,8:1

Hall del B i del A och blanda med &g hastighet med en borrmaskin
med variabel hastighet eller med medféljande blandningsverktyg
under 3-5 minuter. Skrapa noggrant behallarens sidor och botten sa
att de bada komponenterna blandas fullstandigt. Hall 6ver en liten del
i behallaren for del B och skrapa sidor och botten. Hall sedan tillbaka
i behallaren for del A.

Hanteringstid - Minuter

16°C 25°C 32°C
2509 70 50 30
1ka 70 40 25
4,5k g 70 35 20
15 liters 55 25 10

Ovanstaende tabell visar den praktiska hanteringstiden for ARC 855 med start fran det
att tillblandningen borjar.

Applicering

ARC 855 kan appliceras till en minsta tjocklek p& 250 um. Normal
appliceringstjocklek &r fran 375-750 um per skikt. N&r enbart

ARC 855 anvands skall det laggas pa i tva skikt. Minsta
appliceringstemperatur ar 10°C. Anvand en pensel eller roller for

att fukta ytan fullstandigt. Sedan appliceras kompositmaterialet till
onskad tjocklek.

Om det ar nédvandigt kan ARC 855 bearbetas med karbidverktyg
innan produkten har hardat till “L&tt belastning” enligt nedanstaende
tabell. 1 annat fall méste diamantverktyg eller slipning tillgripas. |
vissa applikationer kravs nagon form av armering fér massan, detta
kan med fordel utféras genom att lagga in nylonnét i kompositen
medan denna fortfarande &r fuktig.

Sé lange filmen inte har fororenats eller hardats utéver det stadium
som kallas Topplagret fardigt i nedanstaende hardningsschema kan
du applicera fler lager av ARC 855 utan ytterligare beredning av
ytan. Om hardningen har fortskridit forbi detta stadium méaste du
blastra eller sanda latt, foljt av skoéljning i ett I6sningsmedel. Detta for
att ta bort eventuella slipmedelsrester.

Tackformaga

Baserad pa 0,8 mm tjocklek:
En sats p& 250 g tacker 0,20 m?
En sats pa 1 kg tacker 0,78 m?
En sats p& 4,5 kg téacker 3,52 m?
En sats pa 15 liters 18,75 m?

For att berakna hur ménga kilo som behévs for en given applikation
anvand nedanstaende formel:
1,6 x arean (m 2) x genomshnittlig tjocklek (mm) = antal kg

Hérdningsschema

16°C 25°C 32°C
Klibbfri 8h. 4h. 2h.
Latt belastning 24 h. 12 h. 6 h.
Topplager fardigt 32h. 20 h. 10 h.
Full belastning 48 h. 24 h. 12 h.
Full kemisk motstandskraft 96 h. 48 h. 24 h.

Full kemisk hallfasthet kan uppnés snabbare genom forcerad hardning. For att forcera
hardningen, 1at férst materialet bli klibbfritt, varm sedan till 70°C i 4 timmar.
Rengéring

Anvand kommersiella I6sningsmedel (aceton, xylen, alkohol,
metyletylketon) for att reng6ra verktygen omedelbart efter
anvandning. Sedan materialet val har hardat méaste det slipas bort.
Lagring

Lagras mellan 10°C och 32°C. Awvikelser fran detta
temperaturomrade som kan ske under transport &r acceptabla.
Lagringstiden i o6ppnade behallare &r tva &r.

Sékerhet

Innan denna produkt anvands las igenom produktbladet eller de
aktuella sakerhetsforeskrifterna for ditt omrade. Folj normala
arbetsmetoder som géller for slutna utrymmen.

Tekniska data belyser resultat vid laboratorieprov och &r endast avsedda att visa allmanna egenskaper. A.W. CHESTERTON CO. FRANSAGER SIG ALLT GARANTIANSVAR DIREKT,
ELLER INDIREKT, INKLUSIVE GARANTIER FOR DISTRIBUTIONSLEDET, FOR ATT MEDLET AR LAMPLIGT FOR ETT SARSKILT ANDAMAL ELLER SARSKILD ANVANDNING.

ANSVARSSKYLDIGHETEN BEGRANSAS ENDAST TILL ERSATTNING AV PRODUKTEN.
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