DIVISION OF CHESTERTON®

PRODUKTBLAD

Beskrivning

En avancerad polymerkomposit sammansatt for att skydda utrustning

mot aggressiva kemiska angrepp och korrosion. En komposit med lag
viskositet som appliceras med pensel, spackel eller med ett flerkomponent
sprutsystem. ARC 982 kan appliceras med en minsta tjocklek av 250 um
per skikt. Finns i fargerna ljusgra och mellangra.

ARC 982 kan anvandas ensam, eller tillsammans med andra
ARC- kompositer.

En tvaskiktsapplikation skyddar mot koncentrerade syror, alkalier och
|16sningsmedel. Den hardade polymerkompositen har hdgglansande
yta och har dverlagsen kemisk motstandskraft.

Sammansiéttning

Foérpackning

Materialet finns i tva forpackningsstorlekar: 1 kg och 4,5 kg.

Varje férpackning innehdller uppmatta mangder (del A och del B).
Blandnings- och appliceringsverktyg samt applikationsanvisningar
medfdljer ocksa.

Kemisk motstdndskraft
Provad vid 21°C. Proven hardade i tolv dagar vid 25°C, varmehardning
kommer att forbéattra den kemiska motstandskraften.

1 = Oavbruten nedsénkning under 1&ng tid

2 = Kortvarig/tiliféllig nedsénkning

3 = Stank och spill med omedelbar upptorkning, angor
4 = Rekommenderas ¢gj vid direkt kontakt

En avancerad polymerkomposit med kraftiga tvarférbindningar liknande Syror Ovriga dmnen
strukturen hos avancerade kompositer. 50% Akrylsyra 3 Aceton 2
Bindemedel - En tvakomponent, multifunktionell modifierad epoxy 10% Attikssyra 2  BunkerC 1
reagerad med en alifatisk hérdare. 50% Attikssyra 3 Dieselbransle 1
Ldmpliga anvdndningsomréiden 1024) Sa:tsyra 1 éwonllserat vatten 1
e Lagringstankar for kemikalier e Skorstenar och rékgaskanaler g?of’ ga&syra ; Btanq 1
e Kondensorer * Flaktar och kdpor ° M&.l..iyra 5 ] etT)S'f‘ | ]
® Avgassystem ® Varmevaxlare 10% F Jof syra ] NtlaE}gans e 5
¢ Pumphiul e Anfratta tankar och ror > osiorsyra
o Pumphus « Reaktionskarl 50 o/o Fosforsyra 1 Isopropylalkohol 1
o Stalkonstruktioner e \/akuumpumpar ?gof’ golsfo;syra 3 mleéind ?
* Ventiler * Pumpsnackor o apeersyra
Fordelar 50% Sapetoreye 5 Savat :
alpetersyra altvatten
o Utmérkt motstandskraft mot en mangd syror som svavelsyra upp ° Oljepsyra Y 2 Avioppsvatten 1
till 98% och varierande kemisk miljo. 30% Svavelsyra 1 Toluen 1
* ARC 982 haéller langre an gummi och andra traditionella 70% Svavelsyra* 1 1,1,1 Trikloretan 1
infodringsmaterial eftersom det &r resistent mot aldringsskorhet. 98% Salpetersyra* 1 Xylen 1
* Hog dielektrisk hallfasthet tillater portathestprov med hog Alkali h blekmedel
spanning for att kontrollera att kompositytan &r fri fran porer. 280/3 fr och. ehn(;e e d ;
* Seg basstruktur som motstar termisk-mekanisk chock. 100/0 K;}T;E%?O% dro><| ]
e Overlagsen vidhéaftning ger tillforlitligt utférande utan underkorrosion. 45% Kaliumhydroxid ]
10% Natriumhydroxid 1
50% Natriumhydroxid 1
6% Natriumhypoklorit 1
*Missférgar
Tekniska data
Densitet,hérdad e 1,2 g/cc
Draghélifasthet (ASTM D 638) 25 MPa
Adhesionskraft i skjuvrikining (ASTM D1002) 16 MPa
Slaghélifasthet (Direkt) (ASTM D 2794) 3,2Nm
Dielektrisk hallfasthet 20 V/um
Brottéjning (ASTM D 638) 1,8%

Vertikal sattning
vid 21°C och 0,38 mm

Ingen séttning

Maximal temperatur
(Beroende pa anvandning)

Vat anvandning
Torr anvandning

70°C
175°C




Ytpreparering

Korrekt preparering av ytan &r viktig for att denna produkt skall bibehalla
sina egenskaper under lang tid. De exakta kraven pa ytpreparering varierar
med applikationens utsatthet, forvantad livslangd och utgangstillstandet
hos underlaget.

Optimal preparering skall ge en yta rengjord frén alla féroreningar och
uppruggad till ett profildjup pé 75-125 pm. Detta uppnéas normalt genom
rengdring, blastring till en renhet motsvarande vit metall (SA3/SSPC - SP5)
foljt av tvattning med ett organiskt I6sningsmedel som avdunstar utan att
l&mna kvar néagra rester.

Blandning

For att underléatta blandning och applicering skall materialets temperatur
ligga mellan 21°C - 32°C. Varje sats &r forpackad i ratt
blandningsforhallande. Om ytterligare tillblandning krévs skall satsen
delas upp i korrekt blandningsférhallande.

Blandning Viktsférhdllande Volymférhallande

A:B 2,1:1 2:1

Hall del B i del A och blanda med medféljiande verktyg eller med maskin
som kdrs med &g hastighet under 3-5 minuter. Skrapa noggrant
behallarens sidor och botten s& att de bada komponenterna blandas
fullstandigt. Genom att halla materialet fran den ena behallaren till den
andra garanteras att rétt blandningsférhéllande erhélls.

Hanteringstid - Minuter

10°C 16°C 25°C 32°C  43°C
1kg RE 30 27 20 12
4,5 kg RE 27 22 15 9

Ovanstéende tabell visar den praktiska hanteringstiden for ARC 982 med start fran det att
tillblandningen borjar.
RE = Rekommenderas €]

Applicering

ARC 982 kan appliceras till en minsta tjocklek av 250 um.
Normal appliceringstjocklek ar 300-500 pm per skikt.
Nominell total skikttjocklek pa 0,75-1,0 mm rekommenderas.
ARC 982 skall alltid appliceras i tvé skikt.

| applikationer dar varmevaxling kan férekomma, éverskrid inte 1 mm total
skikttjocklek. Lagsta applikationstemperatur ar 15°C. Anvand medféljande
fargpensel eller appliceringsverktyg for att fullstandigt fukta ytan sé att
korrekt vidhéaftning sékerstélls. Applicera sedan kompositmaterialet il
Onskad tjocklek.

Sprututrustning

Ej tryckluft

e Graco 45:1 Hydracat

e 2:1 fast blandningsférhallande (A:B)

* Uppvarmd behéllare och slangar (50-60°C)
¢ Slangdimensioner: (A-3/8"; B-1/4")

e Pistol: Graco “Gold” Munstycke-5-19-20

Materialet kan anvandas i kombination med alla andra ARC-
polymerkompositer antingen som en basbeldggning eller som en
toppbelaggning. Om kompositen har hardat till “Iatt belastning” enligt
nedanstaende tabell, skall ytan ruggas upp och tvattas med ett organiskt
|8sningsmedel innan den ytbeldggs. Fdre denna punkt krévs ingen
ytterligare ytpreparering forutsatt att ytan inte har férorenats.

Vid behov kan ARC 982 bearbetas med karbidverktyg.
| vissa applikationer kravs nagon form av armering, detta kan med fordel
utféras genom att 1agga in nylonnét i kompositen.
Tackférmaga
Baserad pa 750 um tjocklek:
En sats pa 1 kg tacker 1,1 m2
En sats pa 4,5 kg tacker 5,0 m?

For att berakna hur ménga kilo som behdvs for en given applikation
anvand nedanstaende formel:

1,2 x arean (m?2) x genomsnittlig tjocklek (mm) = antal kg
Hérdningsschema
16°C 25°C 32°C
Klibbfri 16h 8h 5h
L&tt belastning 20h 10h 6h
Full belastning 48 h 24 h 20h
Full kemisk motstandskraft 14 dgr 12 dgr 7 dgr

Om materialet anvands kontinuerligt vid temperaturer éver 49°C krévs efterhardning under 6 timmar
vid 66°C sa snart materialet har uppnatt hallfastheten motsvarande latt belastning.
Rengdring

Anvand kommersiella [&sningsmedel (aceton, xylen, alkohol,
metyletylketon) for att rengéra verktygen omedelbart efter anvandning.
Sedan materialet val har hardat maste det slipas bort.

Lagring
Lagras mellan 10°C och 32°C. Awvikelser fran detta temperaturomrade

som kan ske under transport &r acceptabla. Lagringstiden i odppnade
behallare &r tva ar.

Sédkerhet

Innan denna produkt anvands las igenom produktbladet eller de aktuella
sékerhetsforeskrifterna for ditt omrade. Folj normala arbetsmetoder som
galler for slutna utrymmen.

Tekniska data belyser resultat vid laboratorieprov och &r endast avsedda att visa allméanna egenskaper. A.W. CHESTERTON CO. FRANSAGER SIG ALLT GARANTIANSVAR DIREKT, ELLER INDIREKT,
INKLUSIVE GARANTIER FOR DISTRIBUTIONSLEDET, FOR ATT MEDLET AR LAMPLIGT FOR ETT SARSKILT ANDAMAL ELLER SARSKILD ANVANDNING. ANSVARSSKYLDIGHETEN BEGRANSAS

ENDAST TILL ERSATTNING AV PRODUKTEN.
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