Composite Technology

ARCe DX1

PRODUKTBLAD ) .
Beskrivning Férpackning _ _

En avancerad keramkomposit speciellt framstlld for slitande media Materialet finns i tva férpackningsstorlekar: 16 liter.
inom flis-, och barkhantering och andra liknande slitande media. Den ) R

appliceras med en tjocklek av 6 mm eller mer. Krymper ej. 100% Kemisk motstandskraft

homogen. Provad vid 21°C. Proven hérdade i fem dagar vid 25°C.

1 = Oavbruten nedsankning under lang tid

2 = Kortvarigftillfallig nedsénkning

3 = Stank och spill med omedelbar upptorkning, angor
4 = Rekommenderas ej vid direkt kontakt

ARC DX 1 ar speciellt framstélld med anledning av den stora
erfarenhet ARC organisationen haft genom de tusentals
appliceringar som utférts inom flis-, och barkhantering sedan 1987.
ARC DX 1 & sammansatt med en hdg koncentration av keramiska

kulor och fina keramiska partiklar for att skydda metallen mot Syror
slitande media. Den kan anvéndas antingen for att renovera slitna 10% Saltsyra 2
metallytor eller fér att ge en nétningsbestandig yta vilken i ménga 20% Saltsyra 2
appliceringar 6kat livslangden jamfort med originalmetallen, 37% Saltsyra 3
pasvetsningar, gummiinfodringar eller keramiska plattor. 10% Svavelsyra 2
20% Svavelsyra 2
Sammansattning - Polymer/keramisk komposit 5% Salpetersyra 2
Bindemedel — En tvdkomponent modifierad epoxi reagerad med en 10% Salpetersyra 2
alifatisk hardare. 5%; Fosforsyra 2
Basmaterial — En noggrant utvald blandning av fina keramiska kulor 20% Fosforsyra 2
och pulver, utvalda fér att uppnd maximala nétningsegenskaper. Alkalier och blekmedel
28% Ammoniumhydroxid 2
jLampliga anvandningsomraden 10% Kaliumhydroxid 1
- Flisfickor - Cykloner 50% KaIu_Jmhydromq 1
. Stup . Siitplatar 10% Natr!umhydrox!d 2
. Koner . Rérkrokar 50% Natriumhydroxid 2
6% Natriumhypoklorit 2
- Transportskruvar - Barktrummor o
- Skraptransportorer - Flisfordelare Ovriga dmnen
- Pumpar - Ventiler Bunker C 1
Dieselbréansle 1
Eordelar Saltvatten 1
- Utmérkta slitageegenskaper vilket forlanger utrustningens
livslangd och minskar underhallskostnaderna markant.
- Overlagsen vidhéaftning garanterar tillférlitligt utférande utan risk
for slappning.
- Kostnader for arbete och stillestandstid minskar p& grund av enkel
applikation.
- Kan latt formas och anpassas till alla metallytor.
Tekniska data
Densitet,hdrdad e 2,4 glcc
Tryckhéllifasthet (ASTM D 695) 55 MPa
Bojhallfasthet (ASTM D 790) 35 MPa
Draghéllfasthet (ASTM D 638) 22 MPa
Slaghallfasthet (Omvand) (ASTM D 2794) 6,5 Nm
Kompositens Rockwellh&rdhet (ASTM D 785) R109
Hardhet Shore D (ASTM D 2240) 85
Vertikal sattning vid
21°Coch6mm  ememmmmemeeeee Ingen séattning
Maximal temperatur Vat anvandning 50°C

(Beroende pé anvéandning) Torr anvandning 100°C




Ytpreparering

Korrekt preparering av ytan &r viktig for att denna produkt skall
bibehélla sina egenskaper under 1&ng tid. De exakta kraven p&
ytpreparering varierar med applikationens utsatthet, férvantad
livslangd och utgéngstillstdndet hos underlaget.

Optimal preparering skall ge en yta rengjord fran alla féroreningar och
uppruggad till ett profildjup pa 75-125 pm. Detta uppnas normalt
genom rengdring, bléstring till en renhet motsvarande vit metall
(SA3/SSPC - SP5) eller néra vit metall (SA 2 1/2 SSPC SP 10) foljt
av tvéattning med ett organiskt [dsningsmedel som avdunstar utan att
lamna kvar nagra rester.

Blandning

For att underlatta blandning och applicering skall materialets
temperatur ligga mellan 21°C - 32°C. Varje sats &r forpackad i ratt
blandningsférhallande. Om ytterligare tillblandning kravs skall satsen
delas upp i korrekt blandningsférhallande.

Blandning Viktsfoérhallande
A:B 26:1

Vid blandning med medféljande verktyg, placera bada komponenterna
pa en ren torr icke pords yta (vanligtvis plast). Bérja blandningen
genom att fora medfoljande verktyg ldngsamt i en rorelse som liknar
en atta, skrapa d& och d& av underliggande yta och verktyg sa att inga
oblandade rester finns kvar p& ndgon yta. Fortsétt till dess materialet
ar fullstandigt blandat, vilket indikeras av en jamn féarg utan strimmor.

Om blandning sker med maskin, hall bada komponenterna i
behéllaren for del A och blanda med I&g hastighet till dess att en jamn
farg erhdlles. For att vara saker p& att blandningen ar klar, avsluta
blandningen fér hand enligt ovanstdende beskrivning.

Hanteringstid - Minuter
16°C 25°C 32°C 43°C
16 liter 60 32 20 16

Ovanst&ende tabell visar den praktiska hanteringstiden féor ARC DX1 med start fran det
att tillblandningen borjar.

Applicering

ARC DX1 maste appliceras med en minsta tjocklek av 6 mm.
Lagsta appliceringstemperatur ar 10°C. Anvand medféljande
appliceringsverktyg av plast eller stalspackel; pressa in materialet i
ytan sd att denna fuktas fullstandigt s att god vidhaftning uppnas.

Sedan materialet &r pa plats kan det jamnas till pa en mangd olika
satt.

Om det kravs kan ARC DX1 poleras med en snabbgaende sliptrissa
av Oppen typ. ARC DX1 kan inte bearbetas.

| vissa applikationer kravs nagon form av armering fér massan,
detta kan med fordel utféras med pasvetsad strackmetall pa ytan
innan den beldggs med ARC DX1.

Materialet kan beldggas med alla ARC-polymerkompositer. Om det
har hardat till “latt belastning” enligt nedanstaende tabell, skall ytan
ruggas upp och tvattas med ett organiskt I6sningsmedel innan den
ytbelaggs. Fore hardning till “latt belastning” kravs ingen ytterligare
ytpreparering forutsatt att ytan inte har férorenats.

Hardningsschema
16°C 25°C 32°C 43°C

Klibbfri 7h 4h 2h 05h
Latt belastning 24 h 8h 6h 15h
Full belastning 48 h 30h 20 h 12 h
Full kemisk motstandskraft 72 h 36 h 30h 24 h

Full kemisk hallfasthet kan uppnés snabbare genom forcerad hérdning. For att forcera
hardningen, 14t forst materialet bli klibbfritt, varm sedan till 70°C i 4 timmar.

Rengéring

Anvand kommersiella I6sningsmedel (aceton, xylen, alkohol,
metyletylketon) for att rengdra verktygen omedelbart efter anvandning.
Sedan materialet val har hardat maste det slipas bort.

Lagring

Lagras mellan 10°C och 32°C. Awvikelser fran detta
temperaturomréde som kan ske under transport &r acceptabla.
Lagringstiden i o6ppnade behallare &r tva ar.

Sékerhet

Innan denna produkt anvénds las igenom produktbladet eller de
aktuella sakerhetsforeskrifterna for ditt omrade. Folj normala
arbetsmetoder som galler for slutna utrymmen.

Tekniska data belyser resultat vid laboratorieprov och &r endast avsedda att visa allméanna egenskaper. AW. CHESTERTON CO. FRANSAGER SIG ALLT GARANTIANSVAR DIREKT,
ELLER INDIREKT, INKLUSIVE GARANTIER FOR DISTRIBUTIONSLEDET, FOR ATT MEDLET AR LAMPLIGT FOR ETT SARSKILT ANDAMAL ELLER SARSKILD ANVANDNING.

ANSVARSSKYLDIGHETEN BEGRANSAS ENDAST TILL ERSATTNING AV PRODUKTEN.
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