Composite Technology

ARCe MX5

DATABLAD

Beskrivning

En avancerat, keramikforstérkt kompositmaterial for akuta
reparationer och skydd av metallytor som utsatts for kraftig erosion,
korrosion eller kemiska angrepp. Materialet paférs med en tjocklek
pa& minst 3 mm. Krympfritt. 100% torrsubstans. Grafargat.

ARC MX5 bestar av sma keramiska korn och partiklar i hog
koncentration och ar avsett for miljder med extrem forslitning i vilka
metallforluster ofta repareras med hjalp av traditionella och
kostsamma pasvetsningar. ARC MX5 kan anvandas till att bygga
upp eroderade metallytor eller skapa slitstarka, offrande ytor som i
manga fall har battre prestanda &n den ursprungliga metallytan,
gummibekladningen, keramikplattorna eller pasvetsningen. Valj ARC

Forpackning

Materialet finns tillgangligt i tv& férpackningsstorlekar: 1 kg och
6 kg. Forpackningarna innehaller fardigdoserade behallare
(Del A och Del B), ett blandningsverktyg, en applikator samt
appliceringsinstruktioner.

Kemikaliebestéandighet
Provad vid 21°C. Provmaterialet hardat under 1 dygn vid 25°C.
Efterhardning ger forbéattrad kemikaliebestandighet.

1 = Kontinuerlig langtidsneds&nkning

2 = Nedsankning under Kkort tid/intermittent

3 = Stank och spill med omedelbar rengéring, &ngor
4 = Undvik direktkontakt

MX5 ar den basta ARC-kompositen for slitskydd, om

akutreparationer med snabb hérdning krévs. fg(;,) (/ét eKlorid 5
Sammanséttning - Polymer/keramisk komposit 20% Véteklorid 3
Matris - En tvdkomponentepoxyharts som reagerar med en hardare 37% Vateklorid 4
bestéende av alifatiskt polyamin. 5% Nitrat 3
Armering - En egenutvecklad blandning av ko och fina partiklar 10% Nitrat 4
med mycket gott forslitningsmotstand. Den keramiska blandningens 5% Fosfor 2
sammansattning ger utmérkta forslitningsegenskaper och enkel 20% Fosfor 3
anvandning. 10% Svavel 2
Anvandningsomraden 20% Svavel 3
- Pneumatiska transportdrer Skruvtransportorer ZB;’ZeLrﬁrr?(l)?\‘i(Jrrfh(z/zlroxi d 1
Flisningsmaskiner och flisbingar Utsugningsﬂéktar 10% Kaliumhydroxid 1
Massaldsare Cykloner, silos 50% Kaliumhydroxid 1
Turboseparatorer Slitskyddsplattor 10% Natriumhydroxid 2
Slurrypumpar av Ni-Hard Rorbojar 50% Natriumhydroxid 3
Separatorer for flygaska Ledningar for pulvriserat 6% Natriumhypoklorit 3
Transportflaktar for traflisor bransle . L
Pulvriseringsanlaggningar g;’;:(ge"’r‘ g)renlngar 1
Fordelar Dieselbransle 1
ARC MX5 har utmarkta forslitningsegenskaper vilket ger langre Isopropylalkohol 1
drifttid for utrustningen. Fotogen 1
Talig hartsstruktur som motstar termomekanisk chock. Nafta 2
Enastdende vidhéftning ger tillférlitiga prestanda utan Saltvatten 2
underskarning. Avloppsvatten 1
Enkel anvéndning ger minskade kostnader for arbete och Toluen 1
driftavbrott. Xylen 1

Snabb hardning. Driften kan aterupptas inom 1 timma.
Latt formbar efter olika metallytor.

Tekniska data

Densitet efterhardning s 2,0 g/cc
Tryckhallfasthet (ASTM D 695) 64 MPa
Bojhallfasthet (ASTM D 790) 25 MPa
Draghéllfasthet (ASTM D 638) 17 MPa
Slagfasthet (skarad) (ASTM D 2794) 6,6 Nm

Shore D, hardhetsprov med durometer (ASTM D 2240) 89

Vertikalt nedbojningsmotstand vid 21°Coch6 mm ~ —eoeeeeeemeeee Ingen nedbdjning
Max temperatur Vat tillampning 60°C
(tillampningsberoende) Torr tillampning 120°C




Ytforberedelse

Lamplig ytférberedelse ar av avgérande betydelse for produktens
l&ngtidsegenskaper. De exakta kraven beror pa tillampningen, vilken
livslangd som 6nskas och underlagets tillstand.

Optimal forberedelse innebér att ytan rengérs sa att den ar fri fran
fororeningar, samt uppruggas till en vinkelprofil mellan 75 och 125
mikrometer. Detta uppnas vanligen genom férberedande rengéring,
foljt av blastring till ssmma renhetsgrad som vitmetall (Sa 3/ SSPC
SP5) eller nara vitmetall (Sa 2 %2 / SSPC SP10), samt skdljning med
organiskt I6sningsmedel som avdunstar utan att efterlamna ytfilm.

Blandning

Blandning och applicering underlattas om materialtemperaturen
ligger mellan 21°C - 32°C. Satserna férpackas med rétt blandnings-
forhallande. Om proportionerna behover andras maste
komponenterna delas upp enligt foljande blandningsférhallande:

Blandn.férh Efter vikt
ARC MX5 A:B 2:1

Blanda Del A med Del B. Blanda tills materialet blir homogent,
skrapa emellanét behallarens insidor och botten samt bland-
ningsverktygets blad. Om blandningen utférs med blandnings-
verktyget bor badda komponenterna placeras pa ett rent, torrt, porfritt
underlag (t ex plast). Blanda sedan med verktyget och utfor
rorelserna i en "atta". Skrapa emellanat blandningens yta och
verktyget och se till att inga oblandade rester finns kvar pa ytorna.
Fortsatt tills materialet blir helt blandat, med homogen och strimfri
farg. Blandningen bér utféras s& snabbt som mgjligt.
Blandningstiden for ARC MXS5 far inte 6verstiga 1-2 minuter.

Arbetstid - Minuter

ARCMX5 10°C  16°C  25°C 32°C 43°C

1ka 10 8 6 3 RE
6 ka 7 5 4 RE RE

RE = Rekommenderas €]

“Arbetstiden” startar nar blandningen pabérjas.

Applicering

ARC MX5 maste appliceras med en minsta tjocklek pa 3 mm.
Minsta temperatur vid paforingen &r 10°C. Anvand det
medlevererade appliceringsverktyget av plast, eller en spackel, och
pressa in materialet i ytans profil s att den blir helt vat och ger
lamplig vidhaftning. Efter att materialet har paforts kan det jamnas ut
pé flera olika satt. ARC MX5 hardar dock pa kort tid vilket gor att
péaforing och tillpassning méaste utféras snabbt.

ARC MXS5 kan slipas med en mjuk, 6ppen slipskiva. Materialet &r
inte avsett for maskinbearbetning.

Tillampningar som kraver extra kraftigt underlag kan krava att

ett strackmetallnat svetsas mot metallunderlaget innan
appliceringen.

ARC MXS5 kan tackas med godtycklig ARC polymerkomposit.

Om materialet har hardat sa att det klarar "latt belastning”,

enligt nedan, maste ytan ruggas upp och skéljas med organiskt
I6sningsmedel innan nasta skikt pafors. Ingen ytférberedelse kravs
innan hardningen till "latt belastning”, under férutséttning

att ytan inte ar férorenad.

Tackningsgrad
Med tjocklek p& 3 mm:
ARC MX5 Sats pé 1 kg tacker 1667 cm?
Sats p& 6 kg tacker 10000 cm?

Antalet kilogram som krévs for en given tillampning berdknas med
hjalp av lamplig formel nedan:

2,0 (g/cc) x Yta (m2 ) x Medeltjocklek (mm) = kg
Hardningsschema

ARC MX5 10°C _ 16°C 25°C  32°C 43°C

Klibbfri 35 min. 25 min. 15 min. 10 min. 5 min.

Latt belastning  2tim.  1tim. 30 min. 20 min. 10 min.
Full belastning  4tim. 2tim. 1tim. 45 min. 30 min.
Kemikaliebest. 48 tim. 36tim. 24tim. 18tim. 12 tim.

Full kemikaliebestandighet kan uppnas snabbt genom tvingande hérdning. Tvingande
hardning utfors genom att forst lata materialet bli klibbfritt och sedan varma upp det till
70°C (158°F) under 4 timmar.

Rengoéring

Anvéand normala lésningsmedel som finns tillgangliga i fackhandeln
(aceton, xylen, alkohol, metyletylketon) och rengér verktygen direkt
efter anvandningen. Om materialet ges tid att harda méaste det slipas
bort.

Foérvaring

Forvaras mellan 10°C och 32°C. Materialet kan under kortare
tidsperioder, t ex under leverans, forvaras vid temperaturer utanfor
detta omrade. Lagringsbestandigheten uppgar till tv&

ar i forslutna behallare

Sakerhet
Las Material Safety Data Sheet (MSDS) eller det datablad for

materialsékerhet som bifogats av leverantdren. Folj tillampliga regler
for arbete i trdnga utrymmen, om s&dana finns.

Tekniska data avser resultat frn laboratorieprov och beskriver endast allmanna egenskaper. AW. CHESTERTON CO. AVGER INGA UTTRYCKLIGA ELLER UNDERFORSTADDA GARANTIER VAD AVSER PRODUKTEN.
DETTA GALLER AVEN PRODUKTENS SALJBARHET OCH LAMPLIGHET FOR VISST ANDAMAL. EVENTUELL SKADESSTANDSSKYLDIGHET BEGRANSAS TILL ERSATTNING AV PRODUKTEN.
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