Composite Technology

ARCe PYRO S6

PRODUKTINFORMATION

Beskrivning Forpackning

En avancerad keramisk komposit for renovering och skydd av Materialet finns tillgangligt i tv& forpackningsstorlekar: 4 liter och 16
metallytor som utsatts for korrosion eller kemiska angrepp vid hoga liter. Fyraliterssatsen innehéller tvé behdllare (del A och del B) med pa
temperaturer. Den &r avsedd for applicering med nominell total férhand uppmatta volymer. Ett blandningsverktyg, en applikator och
filmtjocklek p& 250 pm och har en mérkréd farg som moérknar bruksanvisning medfoljer fyraliterssatserna, sextonliterssatsen
ytterligare vid hoga temperaturer. innehaller endast applikationsanvisningar.

ARC PYRO S6 ar avsedd att skydda metallkomponenter som Kemisk motstandskraft

utsatts for extrem korrosion i varma miljder med hjélp av ett unikt Provad vid 21°C. Proven hardade i 6 timmar vid 130°C. ARC PYRO
temperaturtéligt bindemedel, som innehdller polymerer. ARC PYRO S6 &r avsedd for korrosiva &ngor. Den ar inte avsedd for kontinuerlig
S6 appliceras med pensel, rulle eller med spruta, efter spadning av nedsakning vid hoga temperaturer.

I6sningen. Detta &r den béasta ARC-produkten om korrosionsskydd 1 = Oavbruten nedsankning under 1&ng tid

vid hoga temperaturer kravs. 2 = Kortvarig/tillfallig nedsankning

3 = Stank och spill med omedelbar upptorkning, angor
4 = Rekommenderas ej for direkt kontakt

Syror

Sammanséttning - Polymer/keramisk komposit
Bindemedel - Ett multifunktionellt epoxyharts som reagerar med ett
hardmedel som innehéller cykloalifatiskt amin.

) ) - ) ) 10% Saltsyra 1
Basmaterial - En blandning av ytmodifierade mineralférstéarkningar 37% Saltsyra 4
av egen konstruk?ion, som ger skydd mot genomtréangning, kemisk 10% Salpetersyra 1
attack och korrosion. 20% Salpetersyra 2
u . . . o 10% Fosforsyra 1
Lampliga anvandningsomraden 3002 Fosforsira >
- Rokgaskanaler ) o 10% Svavelsyra 1
- Flaktar _och blasgnprdnlr!g;r"for hdga temperaturer 30% Svavelsyra 1
. Ut_gugnlng:;anor ningar i brénnugnar Alkalier & blekmedel
- Rokutsugningshuvar ) .
) " ) 28% Ammoniumhydroxid 1
- Elektrostatiska stoftavskiljareffilterhusen ) .
. Skorstenar 10% Kaliumhydroxid 1
50% Kaliumhydroxid 1
Fordelar éng matr!umﬂygrox@g i
- Termiskt stabil i torra miljoer vid temperaturer upp till 260°C . 0 atr!um yaroxid
« . - L . . 6% Natriumhypoklorit 1
- Utmérkt korrosionsskydd ger forlangd livslangd for utrustningen. o
- Talig hartsstruktur som behaller sin mekaniska styrka éver bredare Ovriga &mnen
temperaturomr&den &n konkurrenterna. Bunker C 1
- Enastdende vidhaftning ger tillfrlitlig funktion utan korrosion av Dieselbransle 1
filmunderlaget. Isopropylalkohol 1
- Utmarkta prestanda i olika kemiska och termiska miljéer. Fotogen 1
- Kan gnistprovas med hogspénning for porfri film. Nafta 1
Saltvatten 1
Avloppsvatten 1
Toluen 1
Xylen 1
Tekniska data
Densitet, hardad e 1,5 g/cc
Vidhéftningshallfasthet (ASTM D 4541) >140 kg/cm2
Tryckhallfasthet (ASTM D 695) 1030 kg/cm2
Tryckhallfasthet vid 150°C (ASTM D 695) 320 kg/cm2
Bojhallfasthet vid 150°C (ASTM D 790) 140 kg/cm?
Glasovergang vid 130°C Efter hardning 160°C
Hardhet Shore D (ASTM D 2240) 86
Vertikal sattning vid 21°Coch 750 ym s Ingen sattning
Max temperatur Fuktig anvandning 150°C

vid 130°C Efter hardning Torr anvandning 260°C




Ytforberedelse

Ytan maste forberedas pa ratt satt for att produkten skall behalla
sina langtidsegenskaper. De exakta kraven pa ytforberedelserna
varierar beroende pa hur utsatt applikationen &r, den forvantade

livslangden och det ursprungliga tillstdndet for underlaget.

Optimal forberedelse ger en yta som ar fri frn féroreningar och
blastrad till ett profildjup pa 75-125 pum. Detta uppnas normalt
genom att férst rengdra och blastra till en renhet motsvarande vit
metall (Sa 3/ SSPC SP5) eller néra vit metall (Sa 22/ SSPC
SP10) och dérefter skdlja med ett organiskt I6sningsmedel, som
avdunstar utan att lamna kvar rester.

Blandning och applicering

Blandning och applicering underlattas om materialets temperatur
ligger mellan 21°C - 32°C. Satserna levereras med ratt blandnings-
forhallande. Om ytterligare proportionering kréavs skall satsen delas
upp enligt foljande blandningsférhallande:

Blandning Viktforhallande Volym
A:B 21:1 2,5:1

Blanda del B och del A med det medféljande blandningsverktyget.
ARC PYRO S6 maste fortunnas med upp till 10 volymprocent xylen
(dvs 1,6 liter xylen till en sextonliterssats) for att underlatta blandning
och applicering. Blanda tills materialet blir homogent och fritt fran
strimmor. Om utspadning sker mer I6sningsmedel bor blandningen
utféras manuellt eller med en explosionssaker mixer. Skrapa av
blandningsbladet och behallarens insida och botten med jamna
mellanrum s3 att allt material blandas. Fortsétt blanda tills
konsistensen blir jamnt fordelad. Applicera darefter materialet
genast. ARC PYRO S6 kan appliceras med pensel eller rulle med
en minsta tjocklek pa 175 pm. Lagsta appliceringstemperatur &r
10°C. Arbete med ARC PYRO S6 bor utforas i en véal ventilerad
lokal.

Efter fértunning med xylen kan ARC PYRO S6 sprutas pa med
konventionell luftspruta eller med hogtrycksspruta. TillAmpningar
med vertikal paféringsyta eller med paforingsytan nedat kan medféra
reducerad filmtjocklek. Ytterligare skikt bor paféras for att
kompensera for detta.

ARC PYRO S6 &r ett enskiktssystem avsett att paforas med en
vatfilmstjocklek pa 175 - 300 um. Det &r mycket viktigt att torrfilm-
stjockleken inte dverskrider 625 pm eftersom ARC PYRO S6 ar
avsedd for anvandning i miljder med hdg temperatur.

Bearbetningstid - minuter

10°C 16°C 25°C 32°C
ARC PYRO S6 120 100 75 40
“Bearbetningstiden” startar nar blandningen borjar.

Tackformaga
Baserad pé& en vatfimstjocklek p& 275 pum:

4 liter tacker 16,0 m?
16 liter técker 64,0 m?

Antalet kilo som kravs for en given applikation berdknas med
nedanstaende formel:

1,5 x area (mz) x genomshnittlig tjocklek (mm) = kg

Hardningsschema

Systemet maste hardas vid hog temperatur. Rumstemperatur ger
ofullsténdig hardning, och darmed inte maximala prestanda.
Eftersom ARC PYRO S6 innehaller I6sningsmedel maste forsta
delen av hardningen utféras under minst 24 timmar vid
rumstemperatur. Efter hérdningen i rumstemperatur skall ARC
PYRO S6 efterhardas under:

6 timmar vid 130°C

Hodga temperaturer, upp till 260°C i torr milj6, under anvandningen
gor att ARC PYRO S6 hardas ytterligare och far &nnu battre
prestanda.

Rengoéring

ARC PYRO S6 hardar endast under forutsattning att temperaturerna
ovan anvands. Efter anvandningen rengdrs verktygen lampligen med
lI6sningsmedel som finns tillgéngliga i fackhandeln (aceton, xylen,
alkohol, metyletylketon). Om temperaturerna ovan har uppnatts
maste materialet slipas bort.

Foérvaring

Lagras mellan 10°C och 32°C. Awvikelser fran detta
temperaturomrade, t ex under transport, &r acceptabla.
Lagringstiden uppgar till ett &r i forslutna behallare. Innehallet kan
sedimentera vid hog temperatur eller efter lang forvaringstid. | sa fall
bér del A och B roéras om var for sig fore blandningen.

Sékerhet

Las databladet éver materialsékerhet, eller eventuellt bifogat lokalt
datablad éver materialsékerhet, innan produkterna anvands. Folj
normala arbetsmetoder for arbete i slutna utrymmen, om s& kravs.

Tekniska data belyser resultat vid laboratorieprov och &r endast avsedda att visa allménna egenskaper. A.W. CHESTERTON CO. FRANSAGER SIG ALLT GARANTIANSVAR DIREKT, ELLER INDIREKT, INKLUSIVE
GARANTIER FOR DISTRIBUTIONSLEDET, VAD AVSER MEDLETS LAMPLIGHET FOR SARSKILT ANDAMAL ELLER SARSKILD ANVANDNING. ANSVARSSKYLDIGHETEN BEGRANSAS TILL ERSATTNING AV

PRODUKTEN.
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